Способ нанесения покрытия из металлических порошков на внутреннюю поверхность цилиндрической детали, при котором на наружную поверхность детали наносят слой суспензии, состоящей из 10-30 об. % термостойкого керамического порошка грануляцией 1-50 мкм и жидкой термостойкой клеящей связки, после его высыхания во внутреннюю полость детали помещают шихту из металлического порошка и флюса и производят осевое вращение детали с одновременным нагревом порошка токами высокой частоты до его расплавления, причем слой суспензии наносят толщиной, равной величине зазора между наружной поверхностью детали и индуктора токов высокой частоты.
