Способ нанесения металлического покрытия на внутреннюю цилиндрическую поверхность детали, при котором в полость цилиндрической заготовки помещают шихту, состоящую из цинк-алюминиевого сплава и флюса, осуществляют вращение детали вокруг собственной оси с частотой 1600- 2500 мин-1 с одновременным ступенчатым индукционным нагревом токами высокой частоты до температуры на 150-300 °C выше температуры плавления цинк-алюминиевого сплава и последующей изотермической выдержкой при этой температуре в течение 5-15 минут, причем при изотермической выдержке осуществляют циклическое изменение частоты вращения детали в диапазоне 400-2500 мин-1 с периодичностью 0,5-2,0 цикла в минуту, при этом количество циклов составляет не менее 5, затем осуществляют ускоренное охлаждение детали до температуры на 150-200 °C ниже температуры плавления цинк-алюминиевого сплава.
